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Kucuk Gaph Takimlar icin Yiiksek
Basinch Sogutucu Tip is Milleri
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ONEMLI NOKTALAR

TaeguTec, yeni maksimum 70 bar yiiksek basinch sogutucu tip TYPHOON-HPC'yi piyasaya siirdii.

TYPHOON-HPC yiksek performansli is milleri eklenmistir.

Bu ylksek hizli is mili ailesi, makinenin is milini sabit tutarken ylksek basingli icten su vermeye sahip
TYPHOON-HPC icindeki ddnen turbinler aracihgiyla ¢alisir.

Mevcut aileden ayiran sey, sogutma sivisi basinci ¢calisma araligidir. Yeni is milleri, sinirli dénus hizlarina
sahip ancak yuksek basingli icten sogutma sivisi vermeye sahip makineler igin 40-70 bar araliginda
cahstinimaktadir. Daha yiiksek debi kapasitesine sahip TYPHOON-HPC mevcut TYPHOON (rln
ailesinin araligini genisletir.

Ozellikler
m YUksek basingli sogutma sivisi ile ¢calisan gucli ve kompakt yiksek hizli ig mili
m Kucik ¢aph takimlarin yari hassas ve hassas isleme uygulamalari icin uygundur

Kullanma bilgisi Model: TYPHOON-HPC
Sogutma sivisi basinci [bar] ¢alisma aralii 40-70
Sogutma sivisi debisi [I./dak.] calisma araligi 16-22

Ismili ddnme hizi [dev./dak.] 25,000-45,000
Yuksek gug cikist up to 1.5 kW

Delik delme: 0.5 - 3.0
Frezeleme: 1.0-4.0
Maksimum takim saft capi [mm] 7

ideal takim ¢api [mm]

Notlar

— is mili dénme hizi, sogutma sivisi basincina ve debisine baghdir
- Sogutma sivisi basinci ¢alisma araligi, TYPHOON-HPC is mili girisinden élgultr
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Uygulama gereksinimleri: Yiiksek basing + Yiiksek hiz

® TYPHOON-HPC is milleri, yiksek basingli icten sogutma sivisi veya mevcut makinelerde ilave
ylksek basingl sogutma sivisi pompalari ile yliksek hizli isleme saglar

Fig. 1 TYPHOON-HPC kullanimdayken

Donme hizi izleme ve goriintilleme

m is mili calismasi esnasinda uyari/alarm uyarilari
m 2.4 GHz radyo frekans iletimi

m 10 metreye kadar hiz izleme araligi

® Harici olarak calisan ekran, makineye monte edilmis birden fazla TYPHOON-HPC LINE ig millerini
okuyabilir

Dénme hizi (devri) izleme ekrani

ADVANCESMACHINING
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TYPHOON-HPC ER32 SERiSi-Baglanti Secenekleri

BT DIN69871 HSK C-TUTUCU ST

1
MXER 11 ER11 SRK

ER11 SPR

Fig.3 TYPHOON-HPC baglanti tipleri

TYPHOON-HPC Serisi is Milleri — Takim Tutucu & Montaj

m Cereken: Sogutma sivisi delikli cektirme civatasi (cekme saplamasi)

ER32 Pens tutucu

ER32
ER32 Montaj Somunu

TJS HPC ER32

Fig.4 Cektirme civatasi (Cekme saplamasi) Fig.5 Takim tutucu montaji
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Ana is milini her zaman sabit tutma

TYPHOON-HPC makineye baglandiysa, kullaniimadigi stirece makine is mili sabit olmaldir. TYPHOON-HPC
calisirken makinenin is milinin dénusind 6nlemek icgin, is mili yénunu kilitlemeyi saglayan dogru M kodunu
girin, 6r: “M19’ ’kodu, is milini tanimlh bir agi konumunda Kilitler.

TYPHOON-HPC makine gereksinimleri

1. Makine is milinden sogutma sivisi akisi

2. Makine is mili ¢cikisindaki sogutma sivisi basinci: Minimum 40 bar, Maksimum 70
bar

. Ortalama debi 16-22 |./dak.

. Su bazli emilsiyon veya kesme yagi kullanin: 20 (cP)’ye kadar viskozite
. Minimum sogutucu filtrasyon seviyesi: 100 um

. Yag buhari toplayicisini etkinlestir

. Emulsiyon sogutucu ile, képliklenmeyi 6nlemek igin bir kdpik Onleyici katki
maddesi kullanin
. Yag sogutucu ile, yliksek basin¢ yag dumani miktarini artirir:

a. Uygun yangin koruma ve sdndirme ydntemlerini kullanin
b. Yaga uygun ¢6ziinmez katki maddesi kullanin

AURNCEMACHINNG
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TYPHOON-HPC is Mili — Takim Baglama

lIk olarak, ER 11 pensi ve takimi takiniz.

1. Sikmak icin somunu takin. Saft kilit anahtarinin diiz kenarlarini is mili kapagindaki
konumlandirma yuvasina hizalayin.

2. Saft kilitleme anahtarini somunun Gzerine yerlestirin.

3. Sabitlemek icin saft kilitteme anahtarini sola kaydirin (asagidaki resme bakin)

4. ER11 anahtarini somun tzerindeki kanallara takin.

5. Sikmak icin ER11 anahtarini saat yoéniinde cevirin.

Shaft lock key

Fig. 6 Tool Installation

Takim nasil cikarihr?
1. Kilidi agmak icin saft kilitteme anahtarini saga kaydirin.

2. Anahtari takin ve somunu gevsetmek icin saat yoninun tersine gevirin (bu birkag tur
alabilir)

3. Yeni bir takim baglamak istiyorsaniz saft kilidini glivenli konumda tutun.

NOT: TYPHOON-HPC igmillerinde kullanim i¢cin TaeguTec solid karblr parmak frezeler, dis
frezeleri ve matkaplar énerilir.

aeguTec Industry 4.0
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Kullanma ipuclan

1. TYPHOON-HPC ig millerini calistirirken, dénme hizinin izlenmesi 6nemlidir.
2. Kesme hizi ig parcasi malzemesine, sertligine ve takim geometrisine baglidir.

3. D6nme hizi (rpm) isletimindeki dramatik dalgalanmalar, yanhs sogutma sivisi basinci veya kirik
takim gibi sorunlari gosterebilir.

Hassas ER11 Penslerini Kullanma

Maksimum hassasiyet ve takim émr igin tasarlanmig yliksek kaliteli, hassas ER11 penslerinin
kullaniimasi onerilir.

Maksimum pens salgisi (TIR) - 5um.

TYPHOON-HPC is mili takim émrin0 en Ust diizeye ¢ikarmak i¢in TaeguTec yizde on kuralina uymanizi
Onerir.

%10 kurali: Calisma dénme hizi (dev./dak.), bostaki hizinda kaydedilen dénme hizinin (rpm) % 10'una
kadar diigmelidir.
Bu kurala uyulmasi, i¢ mekanizmada eksenel ve radyal yikin azaltiimasini saglar.

Bostaki doniis hizini kaydetmek igin:

1. Bir takim baglanmig TYPHOON-HPC is milini makineye takin.

2. Sivi beslemesini gerekli basingta agarak is mili donuginu baglatin ve is milinin ekran monitériinii okuyarak
bostaki dev./dak. hizini bulun.

3.

Fig.7 "% 10 kural" ni gésteren érnek

aeguTec
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TYPHOON-HPC is Mili Uygulamalari

Fig. 8 Applications

Genel depolama talimatlar:
TYPHOON-HPC is milleri belirli periyodik bakim gerektirmez, ancak depolamadan énce asagidaki
talimatlara uyulmalidir:

1. Is Milini 10-15 saniye hava Ufleyerek temizleyin.

2. Temizlik icin maksimum hava basinci 2 bar'dir (30 psi).

Temizleme sirasinda dénme hizi 60.000 rpm'yi (dev./dak.’1) gegmemelidir.
3. Temizledikten sonra, ig milini géruntileme cihazindan ¢ikarin.
4. Is Milini orijinal ambalaj kutusuna yerlestirin ve uygun bir yerde saklayin.

Uygunluk Fiyat

Stokta GAL sistem (izerinden
ulagilabilir.
Saygilarimia, Saygilarimla,

TaeguTec TaeguTec

Cheon-dae-jun

Komple Solid Karbiir
Sung-chang-ho Freze&MaxiRush&MaxiSIot&MPT&

Delik isleme Genel Urlin Midiir(i Tutucu Sistemleri Uriin Madiiri
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TJS HPC ER
Kiiciik Gaph Takimlar icin ER32 Safthi Yiiksek Basinch Sogutucu Tahrikli is Mili

G2.5 g
60,000 RPM @ 4\@

U<1.0 gmm

Pe Olgii (mm)
S bl DCONXWS LPR
TJS HPC ER32 7.0 116.0

Sogutma sivisi basinci: 40-70 bar ve debi: 16-22 I./dk

Is mili dénme hizi [dev./dak.]: 25.000 - 45.000 (devir/dakika)
Is mili, takim etrafinda sadece harici gliglii sogutma sivisi jeti
saglar

DCONXWS: Maksimum takim capi

Yedek parcalar

Mini ER Somun ER Anahtari Anahtar Kilitteme pimi *Ekran

Urtin Kodu % )

TJS HPC ER32 NUT ER11 GHS |WRENCH ER11 SMS TJS SHAFT LOCK KEY TJS TSD DISPLAY

* Opsiyonel, ayri olarak siparig edilmelidir.

ADVANCESMACHINING
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TJS HPC BT
Kiigiik Gaph Takimlar igin BT Safth Yiiksek Basin¢h Sogutucu Tahrikli is Mili

G2.5 g
60,000 RPM @

U<1.0 gmm

Uriin Kodu DCONXWS
TJS HPC BT40 7.0

* Sogutma sivisi basinci: 40 - 70 bar ve debi: 16 - 22 / dk

* i s mili ddnme hizi [rpm]: 25,000 - 45,000 (dev/dk)

* | s mili, takim etrafinda sadece harici giiclii sogutma sivis
jeti saglar. )
. NXWS: Maksimum takim ¢api

Yedek parcalar

Mini ER Somun ER Anahtari Anahtar Kilitleme pimi *Ekran

Urtin Kodu % )

TJS HPC BT40 NUT ER11 GHS |WRENCH ER11 SMS TJS SHAFT LOCK KEY TJS TSD DISPLAY

* Opsiyonel, ayrica siparig edilmelidir.

ADVANCESMACHINING
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TJS HPC HSK A
Kiiciik Gaph Takimlar icin HSK Safth Yiiksek Basinch Sogutucu Tahrikli is Mili

G2.5 g
60,000 RPM @ 4\@

U<1.0 gmm

Sl ezl DCONMS DCONXWS
TJS HPC HSK A63 63 7.0

* Sogutma sivisi basinct: 40 - 70 bar ve debi: 16 - 220/dk

* Is mili dénme hizi [rpm]: 25,000 - 45,000 (dev/dk)

* | s mili, takim etrafinda sadece harici giicli sogutma sivisi jeti
saglar

* DCONXWS: Maksimum takim capi

Yedek parcalar

Mini ER Somun ER Anahtari Anahtar Kilitleme pimi *Ekran

Urtin Kodu / ) =

TJS HPC HSK A63 NUT ER11 GHS |WRENCH ER11 SMS TJS SHAFT LOCK KEY TJS TSD DISPLAY

* Opsiyonel, ayrica siparig edilmelidir.

ADVANCESMACHINING
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TJS HPC ST
Kiigiik Gaph Takimlar icin Silindirik Safth Yiiksek Basinch Sogutucu Tahrikli is Mili

G2.5 g
60,000 RPM @ 4\@

U<1.0 gmm

B et DCONMS DCONXWS
TJS HPC ST20 20 7.0

* Sogutma sivisi basinci: 40 - 70 bar ve debi : 16 - 22/dk

* | s mili ddnme hizi [dev./dak.]: 25.000 - 45.000 (devir/dakika)
+ Is mili, takim etrafinda sadece harici giiclii sogutma sivisi jeti saglar
* DCONXWS: Maksimum takim capi

Yedek parcalar

Mini ER Somun ER Anahtari Anahtar Kilitleme pimi *Ekran

Uriin Kodu /’ 2 =

TJS HPC ST20 NUT ER11 GHS |WRENCH ER11 SMS HW 2.0 TJS SHAFT LOCK KEY TJS TSD DISPLAY

* Qpsiyonel, ayrica siparig edilmelidir.

ADVANCESMACHINING
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TJS HPC C
Kiiciik Gaph Takimlar icin Capto Safth Yiiksek Basingh Sogutucu Tahrikli is Mili

G2.5
60,000 RPM 4\@

U<1.0 gmm

B et DCONMS DCONXWS
TJS HPC C6 63 7.0

« Sogutma sivist basinci: 40-70 bar ve debi: 16-22 1./min.

« Is mili donme hiz1 [dev./dak.]: 25.000 - 45.000 (devir/dakika)

« Is mili, takim etrafinda sadece harici giiglii sogutma stvist jeti saglar
« DCONXWS: Maksimum takim ¢ap1

ismili Kutusu Igerigi Ekran Kutusu igerigi

1. TJS TSD ekran
2. TJS DISP. gii¢ kablosu - AC/DC 5V

1. TJS SAFT KILIT ANAHTARI

2. ER11 SMS ANAHTARI

3. BATARYA - LITYUM METAL SARJ EDILMEYEN, CR2 TiP
4. HW2.0: HEX (ALYAN) ANAHTARI

AOURNCEMACHIING
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Ismili Garantinizi Etkinlestirme

Kayit:

Subeler ve distribltérler, reg.colibri-jet.com adresinde bulunan bir Griin yénetim sistemi araciligiyla ¢cevrimigi
kayit yaparak garantiyi etkinlestirebilirler. Bu, garanti stresi boyunca kayitli Griinlerin gérintilenmesini ve
yOnetilmesini, ayrica teknik ve onarim destek hizmetlerinin alinmasini saglar.

Uriin Yonetimi Arayiizii icerigi:
a. Birim sayisi

b. Seri numarasi

c. Uriiniin kime satildigi

d. Satis tarihi

e. Garanti (aktif/aktif degil)

f. Servig gecmisi

Miisteri Kaydi:
1. reg.colibri-jet.com adresinden ¢evrimici
kaydolun

2. QR kodunu tarayiniz

Uriin resmi olarak kaydedildiginde, yalnizca garantiyi etkinlestirmekle kalmaz, ayni zamanda miisteriye
O6nemli Urtin destek 6zellikleri alma hakki verir:

-Uriin ATP

-Cevrimigi Egitim ve Belgeler

-Yardim ve teknik destek hizmetleri

-Tamir servisi

-Uriin yénetimi arayiiz

aeguTec
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Kit Grlinleri asagida listelendigi gibidir.

Uriin Kodu icindekiler Miktar
TJS HPC ER32
TJS TSD DISPLAY
6338259 KIT TJS HPC ER32 ER11 SPR 2.5-3
ER11 SPR 3.5-4
ER11 SPR 5.5-6
TJS HPC BT40
TJS TSD DISPLAY
6338261 KIT TJS HPC BT40 ER11 SPR 2.5-3
ER11 SPR 3.5-4
ER11 SPR 5.5-6
TJS HPC HSK A63
TJS TSD DISPLAY
6338257 KIT TJS HPC HSK A63 ER11 SPR 2.5-3
ER11 SPR 3.5-4
ER11 SPR 5.5-6
TJS HPC ST20
TJS TSD DISPLAY
6338255 KIT TJS HPC ST20 ER11 SPR 2.5-3
ER11 SPR3.5-4
ER11 SPR5.5-6
TJS HPC C6

TJS TSD DISPLAY
6338262 KIT TJS HPC C6 ER11 SPR 2.5-3
ER11 SPR 3.5-4
ER11 SPR5.56

Urtin Kodi

6330795 TJS TSD DISPLAY
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