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TOP)VyINI
Kayar Otomat Tezgahlar igin
Yeni Talas Kiricilar ve Kaliteler
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ONEMLI NOKTALAR

TaeguTec, kayar otomat tezgahlar icin TOPMINI iiriin ailesinde yeni tornalama talas
kiricilan ve kalitelerini piyasaya siirdii.

Kayar otomat tezgahlarda kuguk pargalari iglerken, dusuk isleme kosullarinda daha uzun takim
omru, mukemmel yuzey puruzlalugu ve iyi talas kontrolU gerekir. Ayrica, ¢esitli is pargasi
malzemelerini iglerken, kalite degistirme gerekmeksizin ortak bir kalite gereklidir. Bu talepler
dogrultusunda, TaeguTec, ¢esitli malzemelere ve kesme araliklarina uygulanabilen yeni bir PVD
kaplama kalitesi ve yeni talas kiricilar geligtirmistir.

Yeni PVD kaplama kaliteleri TT4410 ve TT4430, dusik kesme hizi ve dusuk ilerlemelerde gesitli
malzemelere sahip kiguk pargalarin islenmesinde mukemmel asinma direnci, daha uzun takim
omri ve iyi ylzey kalitesi ve boyutsal hassasiyet saglar. Bu; sliper hassas altyapl, iyi kaplama
yapismasi, kaplamanin soyulmasini dnleyen 6zel kaplama tabakasi, gelismis talas direnci ve
hassas yuzeyinden kaynaklanmaktadir.

Super hassas isleme igin tasarlanan SL talas kirici, 0.25 mm. veya daha dusuk derinlige sahip
uygulamalarda mukemmel talas kontroline sahiptir ve isleme sirasinda talas kontrolu problemlerini
en aza indirir.

Genel amagh SM talas kirici, kesme derinligi 1.5 mm.'den az olan genis uygulama alanlarinda
diistik kesme kuvvetine ve iyi talag kontroliine sahiptir. lyi ylizey kalitesi ve boyutsal hassasiyet
saglar.

SH talas kirici, 6zellikle otomotiv pargalarinin islenmesi igin uygun olan genis kanal genisligine
sahiptir ve maksimum 3.5 mm kesme derinliginde bile digluk kesme kuvvetine ve iyi isleme
kalitesine sahiptir. Ayrica, duguk kesme kuvveti nedeniyle mikemmel ylzey kalitesi saglayan keskin
kenarh “- F” tipini ve ¢alisma sirasinda ¢apaklanmayi 6nleyen, stabil islemeyi ve daha uzun takim
omrinu saglayan mikro honlamali “- E” tipini sunar.

Uygunluk Fiyat

Stokta GAL sistem (izerinden ulasilabilir.

Saygilarimla,
TaeguTec

s )

Bae-dae-wi
Dénmeyen Takimlar
Genel Uriin Madirt
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TT4410 kalite ozellikleri TT4430 kalite ozellikleri
mMiikemmel ylizeye sahip yiiksek aginmaya = Yiksek toklukta mikro alagim
dayanikli mikro alasimli alt tabaka " Stab"'ze. edilmig kenarll, is parcasi
m Alt tabaka Uzerinde daha iyi yapismayi saglayan ve is malzemesinin yapismasini onleyen ve ylksek
. . . ¢apaklanma direncine sahip ¢oklu AITiCrN

parcasl malzemesinin yapismasini 6nleyen ¢oklu AITiCrN
kaplama tabakasi kaplama tabakasi

p" . . ) m Dustk orta hizli stirekli kesim ve hafif
m YUksek hizl surekli kesimde ¢elik, paslanmaz ¢elik, isiya darbeli kesimde celik, paslanmaz celik, 1siya
dayanikh stper alagim ve Titanyum alagimlari igin dayanikli siiper alagim ve Titanyum
uygundur alagimlari igin uygundur
m Disuk hizda surekli kesmede sertlestirilmis gelikler igin
uygundur
m Koyu kahverengi renk

m Koyu kahverengi renk

Uygulama Araligi

A

Kesme hizi

174410

ilk 6nerilen kalite

114430

ilerleme orani

ADUANCESMACHINING @ seauTec
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SL talas kirici

Talas Kirici Kenar geometrisi

- Disuk kesme derinliklerinde ve dusik ilerlemelerde yiksek performans

- Dalga geometrisi kenari ve 6zel egimli tasarim sayesinde mikemmel talas
kontrolu

- Onerilen kesme derinligi: 0.02-025 mm.

SM talas kirici

Talas kiricl Kenar geometrisi

14°§ r
o

- Kayar otomat tezgahlar igin ilk énerilen talas kirici
- Stabil kesme kenari ve diusiik kesme kuvveti

- Uzun takim émru ve iyi ylzey purizlalaga

- Onerilen kesme derinligi: 0.2-1.5 mm.

AURNCEMACHINNG

TaeguTec
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SH talas kirici

Talas kirici Kenar geometrisi

- YUksek kesme derinlikleri i¢in uygun

- Genis isleme araliklarinda mikemmel talas kontrolu

- Farkli igslemeler igin keskinlik ve sertlie sahip iyi koordine edilmis bir kesici kenar
- Onerilen kesme derinligi: 0.7-3.5 mm.

Talas kirici aralhigi (cevresi Ug tanimlama sistemi
taglanmig ug) DCGT 11T302M SH-F

Kesme derinligi (mm) 12 3

5.0
1. M: Kése radyusu eksi tolerans

(ex 02M: lower than R0.2)
. Talas kirici

SL: Kayar otomat tezgahlar igin disuk kesme
derinlikleri talas kiricisi

SM: Kayar otomat tezgahlar icin orta derinlikler talag
kiricisi

SH: Kayar otomat tezgahlar icin yliksek kesme
derinlikleri talas kiricisi

SM ' . Kenar 6zelligi
F: Keskin kenar
E: Micro honlanmis kenar

SL

0.02 0.05 0.06 0.1 0.125 0.15 0.2 0.25
ilerleme (mm/dev)
« Ug : DCGT 117302

¢ Kesme hizi: 80 m/dk
* Malzeme: Paslanmaz celik (AISI 304)

ADUBNE@MACHINING @ raeqy

TaeguTec
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CCGT

Pozitif 7° bosluk agisina sahip 80° eskenar dortgen uglar

/‘: 80° Olcii (mm)
S RE

2.38 0.2
397 | 01-04

ap ilerleme PVD kaplama
(mm) (mmydev) TT4410 TT4430

060202M SL-F 0.02-0.25 0.02-0.10
09T301M SL-F 0.02-0.25 0.015-0.10
09T302M SL-F 0.02-0.25 0.02-0.10

Uriin Kodu

060202M SM-F 0.02-0.12
09T301M SM-F 0.02-0.12
097302M SM-F 0.02-0.12
09T304M SM-F 0.03-0.12

CCGT 09T304M SH-F 0.07-0.17

®: Standart Grlinler

AOURNCEMACHIING

aeguTec
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DCGT

Pozitif 7° bosluk agisina sahip 55° eskenar dortgen uglar

Olcli (mm)

55° S RE

A 2.38 0.1-04
3.97 0.1-04

ap ilerleme PVD kaplama
(mm) (mmydev) TT4410 TT4430

DCGT 070201M SL-F 0.02-0.25 0.015-0.10
070202M SL-F 0.02-0.25 0.02-0.10
11T301M SL-F 0.02-0.25 0.015-0.10
11T302M SL-F 0.02-0.25 0.02-0.10

Uriin Kodu

070201M SM-F 0.2-1.5 0.02-0.12
070202M SM-F 0215 0.02-0.12
070204M SM-F 0.2-1.5 0.03-0.12
11T301M SM-F 0.2-1.5 0.02-0.12
11T302M SM-F 0.2-1.5 0.02-0.12
11T304M SM-F 0.2-1.5 0.03-0.12

11T302M SH-F 0.7-3.5 0.05-0.15
11T304M SH-F 0.7-3.5 0.07-0.17
11T302M SH-E 0.7-3.5 0.05-0.15

®: Standart Grlinler

AOURNCEMACHIING

aeguTec
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VBGT

Pozitif 5° bosluk agisina sahip 35° eskenar dortgen uglar

‘ P
%‘J @

Uriin Kodu ap ilerleme PVD kaplama
(mm) (mmydev) TT4410 TT4430

Olcli (mm)
S RE
3.18 0.1-04

VBGT 110302M SL-F 0.02-0.25 0.02-0.10 .

VBGT 110301M SM-F 0.02-0.12
110302M SM-F 0.02-0.12
110304M SM-F 0.03-0.12

®: Standart Grlinler

VCGT

Pozitif 7° bosluk agisina sahip 35° egkenar dortgen uglar

7°

sl e/

Uriin Kodu ap ilerleme PVD kaplama
(mm) (mm/dev) TT4410 TT4430

VCGT 110302M SL-F 0.02-0.25 0.02-0.10 .

VCGT 110301M SM-F 0.02-0.12
110302M SM-F 0.02-0.12
110304M SM-F 0.03-0.12

®: Standart Grlinler




Ocak 2020

www.taegutec.com.tr
9/9

TaeguTec Tornalama Uriin Ailesi
Yeni Uriin Duyurusu No. 2020-02

Onerilen kesme kosullari

Tornalama kaliteleri igin igleme bilgisi

Malzeme

Malzeme Ig Yapi
Durumu

Cekme
mukavemeti
(N/mm2)

Sertlik
HB

Malzeme
No.

Kesme hiz1 Vc(m/dk)

Kaplama

TT4410

TT4430

Alasimsiz gelik,
Dokim celigi,
Otomat geligi

<0.25%C

Tavlanmig

420

125

170-380

160-370

>=0.25%C

Tavlanmig

650

190

170-340

160-340

<0.55%C

Su verilmis ve temperlenmis

850

250

150-270

140-270

>=0.55%C

Tavlanmig

750

220

170-270

160-270

Su verilmis ve temperlenmis

1000

300

150-250

140-250

Dusuk alagimh
celik ve dokim

celigi (%5'ten az

alasim iceren)

Tavlanmig

600

200

150-270

140-270

930

275

60-130

60-130

Su verilmis ve temperlenmis

1000

300

O N OV~ W |—

50-100

50-100

1200

350

©

30-100

30-100

Yiiksek alagimli gelik, dokiim
celigi ve takim celigi

Tavlanmig

680

200

—_
o

60-180

60-180

Su verilmis ve temperlenmis

1100

325

—_
—ry

40-80

40-80

Paslanmaz gelik

ve dokim celigi

Ferritik / martensitik

680

200

—_
N

150-380

120-270

Martensitik

820

240

—_
w

150-270

120-250

Ostenitik

600

180

—
~

90-240

90-220

Gri dokme demir

(GG)

Ferritik

160

—_
(6]

Perlitik

250

—_
(o]

Sfero (Kiresel) dokme

demir (GGG)

Ferritik

180

—_
~

Perlitik

260

—_
(o]

Kolay islenebilir dokme demir

Ferritik

130

—_
©

Perlitik

230

n
o

Alliminyum — dévme alasim

Islah edilemez

60

n
—_

Islah edilmig

100

nN
N

Alliminyum
dokim alagim

<=12% Si

Islah edilemez

75

n
w

Islah edilmis

90

n
~

>12% Si

Yiksek sicaklik

n
[é)]

Bakir alagimlari

>1% Pb

Otomat

N
()]

Piring

n
~

Elektrolitik bakir

nN
oo

Metal olmayan malzemeler

Duraplastikler, fiber plastikler

N
[{e]

Sert kauguk

w
o

Yiiksek sicaklik

alagimlari

Fe bazli

Tavlanmig

w
g

40-170

Islah edilmig

w
N

40-150

Ni veya
Co bazl

Tavlanmig

w
w

45-90

Islah edilmis

w
~

30-80

Dokiim

w
(&3]

30-80

Titanyum, Ti alagimlari

Rm 400

w
()]

110-190

Alfatbeta alagimlari islah edilmig

Rm 1050

w
S

50-90

Sertlestirilmis

55HRC

w
oo

Sertlestirilmis celik
ertlestirilmis geli SOHRGC

400
55HRC 4

w
©

Sertlestirilmis
Dokim
Sertlestirilmis

N
o

Yiizeyi sertlestirilmis dokme demir
Sfero (Kuresel) dokme demir

M Celik

@

Paslanmaz celik Dokme demirll Demir disl B Yiiksek sicaklik alagimlari Sertlestirilmis celik

juTec

aeguTec






