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Celik isleme icin Yeni Talas Kiricilar:
FLP, MLP, MGP, RGP
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ONEMLI NOKTALAR

TaeguTec, ¢elik malzemelerin iglenmesi i¢in kaba operasyondan finis operasyonlara kadar dort
yeni talas kirici piyasaya surdu.

TaeguTec, otomasyondaki mevcut ihtiyaglari karsilamak ve verimliligi artirmak icin gelistiriimis kaplamaya
sahip kaliteleri ve optimize edilmis yeni talas kiricilari sunar:

m Gelistirilmis stabilite

m |Gelistirilmis takim émr(

m Mikemmel talas kontroli performansi

m Mevcut talas kiricilari kapsayan genis uygulama araligi

Dért yeni talas kirici piyasaya suruldd. Bu uglar, uygulama alanlarini agik¢a tanimlayan yeni bir gésterim
sistemi ile kolayca ayirt edilebilir. Yeni talas kiricilar daha genis operasyon arali§inda optimum isleme
performansi ve ylksek guvenilirlik sunar.

FLP talas kirici (hassas isleme icin) dlisik kesme derinliklerinde isleme yiikiini en aza indirir, genis, stabil
destekleme alani sayesinde mukemmel talas kontrol yetenegine sahiptir ve mikemmel ispargasi olgu
hassasiyeti saglar.

MLP talas kirici (yari hassas isleme ile orta isleme arasindaki islemeler igin), cok degisken kesme
derinliklerinde yan dalga kenari geometrisi nedeniyle ve ¢ok cesitli orta isleme uygulamalarinda stabil isleme
saglayan d6zel olarak tasarlanmis bir kenara sahip olmasi nedeniyle mikemmel talas kontrol kabiliyeti saglar.

lyi talas kontrolii ile karakterize edilen MGP talas kirici (orta islemeler icin), ¢ok cesitli operasyonlar icin
Onerilen ilk isleme ¢dzimuadur. Ayrica MGP, kuvvetli kesme kenari ile tasarlanmistir, stabil ve guvenilir isleme
saglayan genis bir destek alanina sahiptir.

RGP talas kirici (kaba isleme icin), guglendirilmis kesme kenari ve genis talas kanali nedeniyle kaba isleme
uygulamalari i¢in uygundur ve asiri darbeli isleme kosullarinda bile glivenle galisabilir.

Kesme derinligi (mm)

CELIK

>

ilerleme (mm/dev)
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Yeni talas kirici kodlamasi

Uc¢ kodlama sistemi
12 04

l l

1. Uygulamalar 2. Cutting conditions

Hassas isleme L Kolay Kesim

Orta G Genel Kesim Paslanmaz celik

Kaba isleme T Zorlu Kesim Dokme demir

Agir Kaba igleme

Yiksek sic. alagimlari
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0.7
ilerleme (mm/dev)
e Ug CNMG 120408
o Kesme hizi (V): 200 m/dk

o Malzeme: AISI 4140 (HB230-260)

BOUBKCEMACHINING  TacguTec
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Helisel kenar geometrisi

- Dlstik kesme yiiku ve mikemmel talas kontroli

Stabil destek alani

- isleme esnasinda destek icin genis ve stabil ug

Keskin Kenar

- Dustik kesme yuk
- Dlstik kesme derinliginde mikemmel
talas kontroll

Kenar geometrisi Uygulama Aralig1
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ilerleme (mm/dev)
e Uc: CNMG 120408 FLP

e Kesme hizi (V): 200 m/dk
e Malzeme: AISI 4140 (HB230-260)

v FA, FG tiplerinin stoklar tikendiginde FLP tipi mevcut olacaktir.

aeguTec Industry 4.0
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Helisel kenar geometrisi

- Duglk kesme yuki ve mikemmel talas kontroli
Egik tirtikli kenar

- Mikemmel talas kontroll ve ylizey purizItligu
- Degisken kesme derinligine sahip uygulamalarda
kullanilabilir

Dar diizliik ve gikinti

- Guglendirilmis kesme kenari
- Diisiik kesme derinliginde milkemmel
talas kontroll

Kenar geometrisi Uygulama araligi
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ilerleme (mm/dev)
o Uc: CNMG 120408 MLP

® Kesme hizi (V): 200 m/min
® Malzeme: AISI 4140 (HB230-260)

v FC, MC tiplerinin stoklari tlikendiginde MLP tipi sevk edilebilecektir.
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Genis kanal and
stabil kesme kenari

- Derin kesme derinliginde mikemmel talag
kontroli

- Genis uygulama arali§i ve dlsiik kesme
yuk

- Stabil takim émr(

Talas kontrolii igin pozitif
kesme kenari ve genis ¢ikintilar

- Dlsik kesme derinliginde miikemmel talag
kontroll ve dus(k ilerlemeli kesme kosullarina
uygunluk

- Dislik kesme direnci igin stabil kesme kenari

Kenar geometrisi Uygulama araligi

7

o

(8,

—_
1S
S
=5
=
5
o
-
S}
=
=
=%
3
o

N~

w
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llerleme (mm/dev)
® Uc: CNMG 120408 MGP

® Kesme hizi (V): 200 m/dk
® Malzeme : AISI 4140 (HB230-260)

v PC, MT, MG tiplerinin stoklari tikendiginde MGP tipi sevk edilebilecektir.
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Kesme derinligi igin
degisken kesme kenari

- Gliglendirilmis kesme kenari
- Azaltilmig krater aginmasi ve talas
yapismasl

Genis talas kanali

- Kaba operasyonlar icin azaltiimis kesme
yiki

- Stabil talag tahliyesi

Pozitif kesme kenari ve

kosede dortgen tasarim

Kenar geometrisi Uygulama araligi
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- DUstik kesme yikii ile stabil kesme
kenari

- Biiylk kesme derinliklerinde mikemmel
talas kontrolU
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® Uc: CNMG 120408 RGP
® Kesme hizi(V): 200 m/dk
® Malzeme: AISI 4140 (HB230-260)

v" RT tipinin stodu tikendiginde RGP tipi sevk edilebilecektir.
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Calisma konusu 1

TaeguTec

s pargasi malzeme

Diferansiyel disli, Cr alloy (SCr420HVSI)

Operasyon

Dis tornalama

U

DNMG 150608 CVD

DNMG 150608 FLP TT8125

Kesme hizi

V (m/dk)

360

360

ilerleme

f (mm/dev)

0.18-0.40

0.18-0.40

Kesme derinligi

ap (mm)

0.16-2.0

0.16-2.0

Sogutucu

Islak

Islak

Takim omrii (adet/kose)

Takim dmri (adet/kdse)

250

200

150

100
50

0

Calisma konusu 2

Rakip

FLP TT8125

TaeguTec

s pargasi malzeme

Poyra, Cr-Mo alloy (25CrMo4)

Operasyon

Dis tornalama, alin tornalama

Ug

WNMG 080412 CVD

WNMG 080412 MLP TT8115

Kesme hizi

V (midk)

300

300

ilerleme

f (mm/dev)

0.35

0.35

Kesme derinligi

ap (mm)

1.0

1.0

Sogutucu

Islak

Islak

Takim omrii (adet/kose)

Takim 6mril (adet/kose)

150

100

ADVANCESMACHINING
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TaeguTec

s pargasi malzeme

Dis yiiziik, Rulman geligi (DIN 1.3505)

Operasyon

Dis tornalama

U

CNMG 120412 CVD

CNMG 120412 MGP TT8115

Kesme hizi V (m/dk)

250

250

ilerleme f (mm/dev)

0.32

0.32

Kesme derinligi| ap (mm)

3.0

3.0

Sogutucu

Islak

Islak

Takim omrii (adet/kose)

Takim 6mrii (adet/kose)
600

400

Calisma konusu 4

MGP TT8115

TaeguTec

s pargasi malzeme

Merkez rulman, 0.53% carbon steel

Operasyon

Dig tornalama, alin tornalama

Ug

CNMG 120408 CVD

CNMG 120408 RGP TT8125

Kesme hizi V (m/dk)

230

230

ilerleme f (mm/dev)

0.3

0.3

Kesme derinligi| ap (mm)

25

25

Sogutucu

Islak

Islak

Takim 6mrii (adet/kose)

Takim 6mri (adet/kdse)
40

30

20

Rakip

AOURNCEMACHIING
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CNMG

Negatif 80° eskenar dortgen uglar

CVD kaplama PVD kaplama

ilerleme

Uriin Kodu (mmidev)

CNMG 120404 FLP 0.08-0.30
; 120408 FLP 0.10-0.30

® | e TT8115
® | e TT8125

Alin tornalama

@, |CNMG 120408 MLP 0.10-0.40
120412 MLP 0.15-0.50

CNMG 120408 MGP 0.15-0.55
120412 MGP 0.17-0.55

CNMG 120408 RGP 0.25-0.70
120412 RGP 0.25-0.70
120416 RGP 0.30-0.70
190616 RGP 0.30-0.85

Kaba tornalama

®: Standart Urlinler

- Member IMC éroup

aeguTec

Broc.




Aralik 2019

TaeguTec Tornalama Uriin Ailesi www.taegutec.com.tr
Yeni Urin Duyurusu No. 2019-52 1115

DNMG T-JURN

Negatif 55° egskenar dortgen uglar

Olcii (mm)
As? S

4.76-6.35

CVD kaplama PVD kaplama

flerleme

Uriin Kodu (mm/dev)

178135
179215

® e TT8115
® e TT8125

_ | DNMG 150604 FLP 0.08-0.30
- 150608 FLP 0.10-0.30

DNMG 150608 MLP | 0.3-3.5[0.10-0.40
150612 MLP |0.35-3.5/0.15-0.50

DNMG 150608 MGP 0.15-0.50
150612 MGP 0.17-0.55

®: Standart Grinler

aeguTec
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SNMG

Negatif kare uglar
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PVD kaplama

flerleme

Uriin Kodu (mm/dev)

TT7005
TT7015
TT7025
TT8105
® TT8115
178135
179215

® TT8125

SNMG 120408 MGP 0.15-0.50

®: Standart Griinler

aeguTec Member IMC Group

Broc.
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Negatif liggen uglar
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Uriin Kodu

ilerleme| ©

(mm/dev)

CVD kaplama

PVD kaplama

178135
179215

TNMG 160404 FLP

0.08-0.30

® e TT8115
® e TT8125

160408 FLP

0.10-0.30

TNMG 160404 MLP

0.25-2.5

0.07-0.30

160408 MLP

0.30-2.5

0.10-0.40

160412 MLP

0.35-2.5

0.15-0.50

TNMG 160408 MGP

0.5-45

0.15-0.50

160412 MGP

0.6-4.5

0.17-0.55

AOUANCEMACHINING

aeguTec

®: Standart Griinler

C Group
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VNMG

Negatif 35° eskenar dortgen uglar
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ilerleme| ©

Uriin Kodu (mm/dev)

TT8105
178135
179215
179225

® e TT8115

TT7025
® e TT8125

TT7005
TT7015

VNMG 160404 FLP 0.08-0.30
160408 FLP 0.10-0.30

. | VNMG 160408 MGP 0.17-0.36

®: Standart Griinler

aeguTec
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WNMG

Negatif 80° trigonal uglar
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Uriin Kodu

ilerleme
(mm/dev)

CVD kaplama

PVD kaplama

WNMG 080408 FLP

0.10-0.30

WNMG 080408 MLP

0.10-0.40

080412 MLP

0.15-0.50

WNMG 080408 MGP

0.15-0.55

080412 MGP

0.17-0.55

WNMG 080408 RGP

0.25-0.70

080412 RGP

0.25-0.70

080416 RGP

0.30-0.75

Kaba tornalama

AOURNCEMACHIING

aeguTec

®: Standart driinler

uTe
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