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Yuksek Sertlikte Malzemelerin
Islenmesi igin
Yeni CBN Kure Parmak Freze
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ONEMLI NOKTALAR

TaeguTec tarafindan yeni ¢ikarilan CBN kuire parmak freze, yuksek sertlikte
malzemelerin islenmesini saglar.

TaeguTec simdi, 6zellikle yiksek sertlikte malzemelerin igslenmesi igin 6zel olarak tasarlanmig bir CBN kiire

parmak frezeye sahiptir, ylksek hizli kesme kosullarinda mikemmel yiizey purazItligi ve yiksek verimlilik

saglar. Helis geometrisi ile, HRC 60 veya daha ylksek sertlikteki geliklerin islenmesinde 6zellikle uygun olan
dusuk kesme direnci ile karakterize edilir.

Yeni CBN kiire parmak freze, kalip islemede 1sil islem gérmis kiiglk ebatli pargalar gibi yiiksek hassasiyetli
ylzey purizluligu gerektiren uygulamalar, takim degistiriimeden tamamlanmasi gereken hassas islemeler ve
hem takim omri hem de verimlilik artigi gereken uygulamalar icin onerilir.

Daha fazla teknik sorulariniz igin, litfen TaeguTec Uriin Midiirleri ile iletisime geginiz.

Ozellikler

® Yiksek hizli igleme, daha iyi ylizey purtzIUlugu ve verimlilik anlamina gelir

m Y{iksek sertlikteki celigin islenmesinde daha uzun takim 6mri igin CBN kalitesi
m CBN kire helis geometrisi kesme kenari sayesinde diisik kesme direnci.

®m HRC 60 veya daha ylksek sertlikteki ¢eliklerin islenmesi igin uygundur

Onerilen Uygulamalar

m YUksek hassasiyetli ylizey kalitesi istenen pargalar

m [sil islem gérmUs klglk ebatli kalip isleme

® Takim degistiriimeden tamamlanmasi gereken hassas islemeler

® Hem takim émrt hem de verimlilik artigi gereken yiksek sertlikteki malzemeler

Kiglk ebath ¢ok sertlestiriimis Genel kalip ve kalip RIB isleme
celik malzemelerin frezelenmesi uygulamalari igin
hassas profil isleme
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Yuzey puruziulugu karsilastirmasi

Rakip ‘ TaeguTec

Malzeme

DIN 1.2379, X155CrMoV12 (HRC62)

Parmak freze

Karbir kiire parmak freze(@2, 2z) HSB 2CBN 2020-4.0 KB90 (92, 2z)

Kesme hizi

V (m/dk)

130 130

jlerleme

f (mm/dis)

0.025

0.025

Kesme derinligi

ap (mm)

0.013

0.013

Kesme genisligi

ae (mm)

0.05

0.05

Sogdutucu

Yag buhari

Yag buhari

p

Yizey purtzltligu

Ornek Calisma 1

Rakip |
DIN 1.2379, X155CrMoV/12 (HRC62)

TaeguTec

Malzeme

End mill

Karbur kiire parmak freze(@1, 2z) HSB 2CBN 2010-2.5 KB90 (91, 2z)

Kesme hizi

V (midk)

50

125

flerleme

f (mm/dis)

0.056

0.03

Kesme derinligi

ap (mm)

0.02

0.02

Kesme genisligi

ae (mm)

0.06

0.06

Sogutucu

Yag buhari

Yag buhari

Takim 6mrii (adet)

0.5

1

Uygunluk
Stokta

Saygilarimla,
TaeguTec

Fiyat

100%
Artan
takim
omrii

GAL sistem lzerinden

ulaglilabilir.

90%

Artan

verimlilikf

Saygilarimla,
TaeguTec

Choi Chul-won

Frezeleme Uriin Midiirii

Cho Yeo-myeong

Dénen Takimlar Genel Uriin Midiiri
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HSB 2CBN HARDJVILL

2 agizli, CBN kure parmak freze

DCONMShe

@

+0.005-0.007 Tolerans
@ *A 0--0.01

ilerleme Olgliler (mm)
(mmidis) OAL  APMX DCONMS
HSB 2CBN 2004-1.5 0.007-0.009 ] . 48 0.3

2004-6.0 0.007-0.009 ] . 48 0.3
2006-1.5 0.013-0.014 . . 48 0.5
2008-4.0 0.013-0.018 . . 48 0.5
2010-2.5 0.022-0.028 . . 48 0.7
2010-4.0 0.022-0.028 . . 0.7
2010-6.0 0.022-0.028 . . 0.7
2015-6.0 0.023-0.028 1.0
2020-4.0 0.032-0.040 . . 1.2
2040-8.0 0.035-0.040 . . 24

Uriin Kodu

4
4
4
4
4
4
4
4
4
6

e: Standart Urtinler
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Onerilen Kesme Kosullari

Yari hassas igleme (Unit: mm)

HRC -55 HRC 55-65 HRC 65-68
fz ap fz ap fz ap
0.010 0.005 0.009 0.005 0.008 0.005
0.010 0.005 0.008 0.005 0.007 0.005
0.6 0.020 0.015 0.018 0.015 0.016 0.010
0.8 0.025 0.017 0.023 0.015 0.020 0.015
0.030 0.030 0.028 0.025 0.025 0.025
0.030 0.020 0.028 0.015 0.025 0.015
0.030 0.015 0.028 0.015 0.025 0.010
0.030 0.025 0.028 0.025 0.025 0.020
0.050 0.050 0.040 0.050 0.035 0.045
0.045 0.040 0.040 0.040 0.030 0.035

D

04

Hassas igleme (Unit: mm)

HRC 55-65 HRC 65-68
fz ap fz ap
0.007 0.005 0.006 0.005
0.006 0.005 0.005 0.005
0.6 0.013 0.010 0.011 0.005
0.8 0.018 0.010 0.016 0.010
0.022 0.015 0.020 0.015
0.022 0.015 0.020 0.015
0.022 0.010 0.020 0.010
0.023 0.015 0.020 0.015
0.032 0.020 0.030 0.020
0.035 0.030 0.025 0.025

D

0.4
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