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POSSTURN

DOUBLE SIDED POSITIVE TURNING

4 Kesme Kenarl lleri ve Geriye Dogru
Tornalama dahil, Cok Yonlu Yuksek
llerlemeye Sahip Tornalama igin
Kesici Uclar
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ONEMLI NOKTALAR

TaeguTec, Yiiksek ilerlemeli geri tornalama_ da dahil olmak lizere ¢ok
yonli tornalama igin yeni bir POS-S-TURN Urtin Ailesi tanitti.

Geleneksel tornalama, takimin bir yonde hareket etmesini, ardindan ters yénde gitmek icin takim degistiriimesini
gerektirir. Sonug olarak, takimin degistiriimesinden kaynaklanan ayar suresi arttikga verimlilik azalir. TaeguTec, bu
problemi hem ileri hem de geriye donusu kapsayan tek bir takim ile yenilikgi bir Grlin ailesini piyasaya surilmesiyle
¢ozmustur. Yenilikgi ZNMV kesici uglar ve tutucular, hem ileri hem de geri yonlerde dogrusal ve alin operasyonlari
icin etkili tornalama yetenegine sahiptir.

Cift tarafli POS-S-TURN kesici uglari ayni eksenel ve radyal talas agisina sahiptir ve tutuculara monte
edildiklerinde standart pozitif kesici uglar ile aynidir, bu da kesme kenarlarinin iki kati distik kesme kuvveti saglar.
Ek olarak, tutucu degisimi gerekmeden tim yonlerde tornalama, profil ve dalma islemesi yapabilen ¢ok islevli Bir
urun ailesidir. Ayrica, Ustun yuksek ilerleme 6zelligi kicuk giris agisindan kaynaklanir ve bu 6zelligi hem dogrusal
tornalama hem de geriye dogru daha yiksek Uretkenlik saglar (BWT ve BWF).

Ayni T-HOLDER tasarimini kullanan bu tutucu kullanici dostudur ve gugli bir sikma kuvveti vardir. Kesici uglar G¢
talas kirici tipinde mevcuttur: Celikte genel amach BM, siper alasim icin BS ve TZQNR / L tutucularla uyumlu
celikte finig isleme icin BF. BF kesici u¢ ve TZXNN tutucu kullanildiginda, kesici kenarlarin sayisini iki katina
cikarirken, standart VBMT kesici u¢ ve SVVNN tutucu i¢in en uygun alternatiftir.

Ozellikler

m Cift tarafli 4 kdse, negatif tasarimli optimum dizayn
m  Tutuculara monte edildiginde disik kesme kuvvetine sahip standart pozitif uglar ile ayni eksenel ve radyal talas
agisl
.Q Dalgali kesici kenar, degisken kesme islemlerinde ve derinlikte mikemmel talas kontrolU saglar
m Takim tutucuyu degistirmeden geriye ve ileri tornalama, alin tornalama, profil ve dalma dahil tim yone
tornalama ve ¢oklu uygulamalar
- Azaltilmig ayar zamani ve tek tutucu envanterinden dolayi daha yiiksek verimlilik Uretkenligi en (st seviyeye
cikaran yuksek ilerleme, geriye dogru dogrusal ve alin tornalama ¢6zimu
m High feed, backward longitudinal and face turning solution that maximizes productivity
m T tipi Tutucu’nin basit baglama islemi ve glclt sikma kuvveti
® Y(ksek basingli sogutma sivisi besleyen COOL-BURST tutuculari, standart tutucular olarak mevcuttur.
m TT8105, TT8115, TT8125, gelismis isleme performansi igin iki renkli CVD kaplamali kalitelerdir.
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Tutucuya monte edildiginde standart bir pozitif kesici
uc ile ayni kesme kenari acgisi

VL

POS-S-TURN kesici Standart bir pozitif ucun Standart negatif ucun
ucunun kesme agisi kesme kenari agisi kesme kenari agisi

T-Holder sikma tasarimi

2 yonli sikma kuvveti

COOL-BURST yuksek basin¢li sogutma sivisi besleme
tutucusu

Dayanikli ve uzun takim émr
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ZNMV-BM insert geometry

Talas! kirici Kesme kenar geometrisi

g e :

$

Genel amagli gelik islemeler igin

TZQNL tutuculu ZNMV-BM ucunun uygulama alani
-Her yonde tornalama ozelligi

Geri yonlu tornalama (BWT)
ileri yénlii tornalama(FWT)

Geri yonlu alin
tornalama
(BWF)

ileri yonlii alin
tornalama
(FWF)

BWF FWT
fuin(mm/dev) . 0.4 0.2
fonerilen. (mm/dev) . 0.7 0.3
fiaks (mm/dev) . 1.0 0.6
apmin (mm) . 0.5 05
aponerilen (MM) . 1.0 1.5
apMaks (mm) . 1.2 2.0

® BWT (esas isleme) ve FWT isleme e Profil tornalama ézelligi
® BWF (esas isleme) ve FWF isleme ® BWT ve BWF isleme sirasinda yliksek
ilerlemeli tornalama 6zelligi
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TZQNL tutucunun geriye dogru tornalamada (BWT) ve ZNMV-BM nin talas
kontrol aralig

B re— |

Depth of cut (mm)
3

25
\ 2
> (BWT)

0.5
23° 0

0.2 04 . 0.9 1

* Ug: ZNMV 141008-BM llerieme (mm/dev)
e Kesme hizi (V): 200 m/dak hizi

Mak. kesme derinligi 2.5 mm
® Malzeme: AISI 4140 (HB230-260)

TZQNL tutucunun ileri tornalamada (FWT) ve ZNMV-BM nin talas kontrol

araligi

Kesme derinligi (mm)
3
25
2
15 BM
«((((( 1 (FWT)
95° , 0.5 ‘
0

0.2 04 . 0.9 1

e Ug: ZNMV 141008-BM ilerleme (mm/dev)
¢ Kesme hizi ( V): 200 m/dak hizi

* Malzeme: AISI 4140
(HB230-260)

Mak. kesme derinligi 2 mm

STRy.
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ZNMV-BS uc geometrisi

Talas kirici Kesme kenar geometrisi

] o
_
31
° .
I ":‘ ’
D & 0
Y f =X
27 = \
i R
] A °
SRS
5
5

A

B

Sliper alagimlar igin isi resistanti

TZQNL tutuculu ZNMV-BS ucunun uygulama alani
- Her yonde tornalama ozelligi

D |
Geri yonlu tornalama (BWT)

ileri yénlii tornalama(FWT)

Geri yonlu alin
tornalama
(BWF)

leri yonli alin
tornalama
(FWF)

FWT
fuin(mm/dev) . . 0.2
fRecom. (mm/dev) . . 0.25
fwmax (mm/dev) . . 04
apmin (mm) . . 1.0

apRecom. (Mm) . . 1.2

apwmax (mm) . . 2.0

¢ Profil tornalama ozelligi

* BWT ve BWF isleme sirasinda ylksek
ilerlemeli tornalama 6zelligi

¢ BWT (esas isleme) ve FWT isleme
® BWF (esas isleme) ve FWF isleme
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TZQNL tutucunun geriye dogru tornalamada (BWT) ve ZNMV-BS'nin talas
kontrol aralig

Kesme derinligi (mm)
3
25

2
1.5 BS

1 (BWT
0.5
0

0.2 0.4 . 0.9 1

e Ug: ZNMV 141008-BS llerleme (mm/dev)
* Kesme hizi (V): 30m/dak hizi
Mak. kesme derinligi ® Malzeme: INCONEL 718
2.5mm (HB340-360)

TZQNL tutucunun ileri tornalamada (FWT) ve ZNMV-BS nin talas kontrol

araligi

Kesme derinligi (mm)
3
25
2
1.5
1
0.5
0

BS

0.2 0.4 . 0.9 1

o Ug: ZNMV 141008-BS llerleme (mm/dev)
® Kesme hizi (V): 30m/dak hizi
e Malzeme : INCONEL 718

(HB340-360)

STRy.
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ZNMV Y-BF u¢c geometrisi

Talas kirici Kesme kenar geometrisi

Celik finis islemeler icin

TZQNL tutuculu ZNMV Y-BF ucunun uygulama
alani
- Her yonde tornalama ozelligi

Geriyonlutornalama (BWIT g ™

ileri yonlii tornalama(FWT)

Geri yonlu alin tornalama
(BWF)

ileri yénlii alin tornalama

(FWF)

B—

FWT

fuin(mm/dev) . 0.2 0.2
fRecom. (mm/dev) . 0.4 0.25
fmax (mm/dev) . 0.5 0.35
apmin (mm) . 0.25 0.25
apRecom. (MmM) . 1 0.6

apmax (mm) . 12 1

® BWT (esas isleme) ve FWT igleme ¢ Alttan kesme ve profil tornalama 6zelligi
¢ BWF (esas isleme) ve FWF isleme * BWT ve BWF isleme sirasinda ylksek
ilerlemeli tornalama 6zelligi

OUSTR).
» Jo
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TZQNL tutucunun geriye dogru tornalamada (BWT) ve ZNMV Y-BF'nin
talas kontrol aralg:

—_— ]

Kesme derinligi (mm)
3
2.5
2
15

] Y-BF
>»>p s (BWD
» 0 i i ! !

.

0.1 0.2 0.3 04 05

* Ug: ZNMV 141008Y-BF llerleme (mm/dev)

¢ Kesme hizi ( V): 200 m/dak hizi
o Malzeme: AlSI 4140
Maks. kesme (HB230-260)
derinligi 1.5 mm

TZQNL tutucunun ileri tornalamada (FWT) ve ZNMV Y-BF 'nin talas

kontrol aralig

Kesme derinligi (mm)

3
2.5

I« ~ K

1
Y-B
oo ®wn
0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

* Ug: ZNMV 141008Y-BF llerleme (mm/dev)
Mak. kesme ® Kesme hizi(V): 200 m/dak hizi
derinligi 1 mm * Malzeme: AISI 4140
(HB230-260)

STRy.
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TZXNN tutucunun sag ve sol yonlu tornalama ve ZNMV Y-BF'nin talas
kontrol arahgi

' w Kesme derinligi (mm)

3
2.5

=<« ¥

1 ~ (Neutral)

0.5 ‘
\ 0
Mak. kesme i . 0.2 . 0.4 0.5

derinligi 2.5 mm / o Ug: ZNMV 141008Y-BF ilerleme (mm/dev)
® Kesme hizi ( V): 200 m/dak hizi

Ta|a§ kO ntrol o Malzeme: AISI 4140 (HB230-260)
karsilastiriimasi

Ug ZNMV 141008Y-BF (TZXNN tutucu) VBMT 160408 (SVVBN holder)

x fq@-?- - : 3 "‘vﬁ\wc“?a»vv

. f\o,,,wﬂ

ng Fo Feo bt~ w-
V=200m/dak, ol | e e S P
AISI 4140
(HB243)

F I e

B\ g fioNee et o

" >

e 01 012 015 018 ‘02 025 03 " 01 | 012 | 045 | 018 02 n.zs;"’ 03

Isi direnci karsilastirmasi
V=300 m/dak, ap=1.5 mm, f=0.2 mm/deyv, AISI 4140
(HB245)

1s19rim) A @
e @———@ Z\MV Y-BF TT8125

0.25

@———@ \BMT PC TT8125
0.2

30 Kesme stiresi (dk)

Uygunluk Fiyat Saygilarimla,

Stokta GAL sistemde mevcut TaeguTec

s )

Bae Dae-wi

ousIer Donmeyen Taklmlar

[~ ‘Mémper IMC Group
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Ornek calisma 1- Yiiksek ilerlemeli dis ¢cap geriye

Rakip \ TaeguTec
Malzeme AISI 4140

Ug Yiksek ilerlemeli ug (CVD kaplamalr) ZNMV 141008-BM TT8125
Kesme hizi V (m/dak) 250 250

ilerleme hizi | f (mmidis) 0.7 0.7

Kesme derinligi| ap (mm) 1.5 1.5

Sogutucu Sulu Sulu

isleme sonras! Isi iretimi

Asinma (mm)
0.4
0.35
0.3
0.25

0.2 S
015 —e— BMTT8125

01 —m— Rakip

0.05
0 Kesme siresi (dak)
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TZQNR/L

POSSTURN
ZNMV uglar igin T tipi tutucular

TIVE TURNING

LH

2.5 maks,
!
2l

2 maks

ZNMV

- Olgiiler (mm) )
Yanasma agis| Urlin Kodu H HF B LF u

ZNMV TZQNR/L 2525 M1410 25 25 25 150 ZNMV 1410...
23°(BWT) 3232 P1410 32 32 32 170

28°(BWT)
118°(FWT)

*BWT: Geri yonlu tornalama
oFWT: fleri y©nl¢, tornalama

Yedek par-alar

Pabug Pabug Vidasi Althk Althk vidasi Anahtar

Kodlama ﬁ @ @ &

...1410 DLM 3.3Z-NV TSZ 140310 | TS 35083IHG
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TZQNR/L-TB POSSTURN

Yiiksek basingh sogutma yapisina sahip ZNMV uglari i¢in T tipi tutucular

H 2.5 maksg
=

'_
5!

B 2|

2 maks,

TZQNR-TB ZNMV

. Olgler (mm)

Yanasma agisl Uriin Kodu E B 1 A WE__ HBF Ue
ZNMV TZQNR/L 2525 M1410-TB 25 25 150 40 32 7 ZNMV 1410...
23°(BWT) 3232 P1410-TB 32 32 170 40 40 -
95°(FWT)

ZNMV Y

28°(BWT)
118°(FWT)

¢ BWT: Geri yonlii tornalama
o FWT: lleri yonlu tornalama

Yedek parcalar
Pabug Pabug vidasi Altlik Altlik vidasi Anahtar

Urtin Kodu ﬁ @ @ &

...1410-TB | DLM 3.3Z-NV TSZ 140310 | TS 35083I/HG

BaCHNING
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TZXNN LOSSTURN
ZNMV Y uglar igin T tipi tutucular

LH

=

Olciiler (mm) Ug

H HF B LF_ LH WFWF
TZXNN 2525 M1410 25 25 25 150 44 12.5 | ZNMV 1410...
3232 P1410 32 32 32 170 44 16

Yanasma agisl Urlin Kodu

70° maks

3. V:4

Yedek parcalar
Pabug Pabug vidasi Altlik Altlik vidasi Anahtar

Uriin Kodu ﬁ @ @ &

...1410 DLM 3.3Z-NV TSZ 140310 | TS 35083I/HG

ADUBNCESMACHIING B racaurec
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TZXNN-TB POSSTURN

Yuksek basingl sogutmaya sahip ZNMV Y uglari

LH

TZXNN-TB

Olciiler (mm) Ug
H HF B LF LH WF HBF
73° TZXNN 2525 M1410-TB 25 25 25 150 44 12.5 7 ZNMV 1410...Y-BF
3232 P1410-TB 32 32 32 170 44 16 -

Yanasma agisl Uriin Kodu

Yedek parcalar
Pabug Pabug vidasi Altlik Altlik vidasi Anahtar

Uriin Kodu ﬁ @ @ &

...1410-TB | DLM 3.3Z-NV TSZ 140310 | TS 35083I/HG
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ZNMV POSSTURN

80° kose agisina sahip negatif dortgen uclar

Olcii (mm)
S
10

BWT(1) FWT® CVD kaplamali PVD kaplamali

Uriin Kodu

ap |llerleme| ap |llerleme
(mm) |(mm/dev] (mm) |(mm/dev
ZNMV 141008-BM | 0.5-2.5 [0.40-1.00| 0.5-2.0 |0.20-0.60

ZNMV 141008-BS 0.50-1.00 0.20-0.40

o

(1) BWT: Geri yonlu tornalama e: Standart drlin
FWT: ileri yonlii tornalama

ADVANCRESMACHINING
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ZNMV 'Y LOSSTURN
35° kose agisina sahip negatif dortgen uclar

35° Olgii (mm)
S

10
E
M RE

BWT() FWT® CVD kaplamali PVD kaplamali

Uriin Kodu
ap |llerleme| ap | llerleme

(mm) |(mm/dev] (mm) |(mm/dev
ZNMV 141008Y-BF| 0.25-1.5 {0.20-0.50| 0.25-1.0 |0.20-0.35

* (1) BWT: Geri yOnlu tornalama e: Standart Urln
* (2) FWT: ileri yénlii tornalama
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KIT COLLEGTIONS

 SELLING

KIT

SELLING KIT

FOLLOW

KIT

Kit Urunleri agagida listelenen icerikte mevcuttur.
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Katalog

Gosterim

Kit Igerigi

Miktar.

6334752

KISFT-TZONR 25 TB-ZN1410

TZQNR 2525 M1410-TB

1

ZNMV 141008Y-BF TT8115

ZNMV 141008-BM  TT8125

ZNMV 141008-BS  TT3020

6334753

KISFT-TZXNN 25 TB-ZN1410

TZXNN 2525 M1410-TB

ZNMV 141008Y-BF TT8115

Katalog

Gosterim

Kit Igerigi

Miktar

6334765

KISFS-TZQNR 25 TB-ZN1410

TZQNR 2525 M1410-TB

1

ZNMV 141008-BM  TT8125

20

6334766

KISFS-TZXNN 25 TB-ZN1410

TZXNN 2525 M1410-TB

1

ZNMV 141008Y-BF TT8115

20

Katalog

Gosterim

Kit ierigi

Miktar

6338402

KISFF-A-ZN141008BF TT8115

6338403

KISFF-B-ZN141008BF TT8115

ZNMV 141008Y-BF TT8115

100
300

6338404

KISFF-A-ZN141008BM TT8125

6338405

KISFF-B-ZN141008BM TT8125

ZNMV 141008-BM  TT8125

100
300

6338406

KISFF-A-ZN141008BS TT3020

6338408

KISFF-B-ZN141008BS TT3020

ZNMV 141008-BS  TT3020

100
300

AOUANC@MACHINING

aeguTec






